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AnsprUche 

0Kunststof f tragbeutel, gekennzelchnet durch eine Folienbahn (1) r 
die sich Qber die Vorderwand (3) und die RUckwand (9) des 
Beutels erstreckt und an dessen oberem Rand einen zwischen 
der Vorderwand (3) und der Riickwand (9) liegenden taschenar- 
tig en Einschlag (4) bildet, der im Bereich seines Grundes 
(7) mit einer ein AufreiBen ezmoglichenden Schwclchung (8) 
versehen ist, wobei die beiden Taschenseiten (5, 6) oberhalb 
der SchwS.chung (8) je Uber eine querverlauf ende SchweiBnaht 

12) an der Vorderwand (3) bzw. RUckwand (9) des Beutels 
befestigl: und die seitlichen RMnder der Folienbahn durch 
langsverlaufende SchweifinShte (13, 14) mitelnander verbanden si: 

2. Kunststo££t:ragbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, 
daB oberhalb der querverlauf enden SchweifinShte (11, 12) die 
Vorderwand (3) und die RUckwand (9) sowie die beiden Taschen- 
seiten (5, 6) durchdringende Schlitze (15) ale Handaufnahme 
angebracht sind* 

3. Kunststof ftragbeutel nach Anspruch 1 oder 2, gekennzelchnet 
durch eine nach dem von unten erfolgten FUllen am unteren Ende 
der Vorderwand (3) und der RUckwand (9) querverlaufende 
SchweiBnaht. (1o) • 

4. Kunststof ftragbeiatel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzelchnet, daB die SchwSchung aus einer Perforation (8) 
besteht* 
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Kuna t s tof f tr aqbeu t el 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kunststof f tragbeutel, bei 
dem die Benutzung durch den Verbraucher gegenQber bekannt^en 
Kunststoff tragbeuteln verbessert werden soli. Erf Indungsgemao ge- 
schieht dies mittels einer Gestaltiung des Kunststoff tragbeutels 
durch eine Folienbahn, die sich Ober die Vorderwand und die Ruck- 
wand des Beutels erstreckt und an dessen oberem Rand einen zwischen 
der Vorderwand und der RUckwand liegenden taschenartigen Einschiag 
bildet^ der im Bereich seines Grundes mit einer ein AufreiBen er- 
mdglichenden Schw^chung versehen ist, wobel die beiden Taschen- 
seiten oberhalb ^er Schwachung je Uber eine querverlauf ende SchweiB- 
naht an der Vordearwand bzw. Rackwand des Beutels befestigt und 
die seitlichen Render der Folienbahn durch ISngsverlauf ende 
Schwefii&hte mitelnander verbunden sind. 
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lieser Kunststof f tragbeutel wird von seiner unteren, zunachsL 
of f engehaltenen Seite gefUllt^ wonach am unteren Ende der Vorder- 
wand und der RUckwand eine querverlauf ende Schweiflnaht geleot 
wirdr mit der der Kunststof f tragbeutel allseitig verschlosscm wlrd. 
Der KSufer des somit ein FUllgut allseitig uraschlieflenden Kunst- 
stof ftragbeutels hat dann zu dessen tJffnung lediglich die beiden 
Taschenseiten an der oberen Seite des Kunststof ftragbeutels aus- 
einanderzuziehen, wobei die Folienbahn ISngs der Schwiichung auf- 
reifit und damit das Innere des Kunststof ftragbeutels freigibt. 
Der Kunststofftragbeutel bleibt dabei als solcher im Prinzip in 
seiner Gestaltung erhalten, so dafl er nach Entnahiue einer be- 
stlmmten Menge des FUllgutes wieder abgestellt oder aufgehangt 
werden kann. 

Um einerseits das Tragen und andererseits ein AufhSngen des Kunst- 
stof ftragbeutels zu erleichtern^ sieht man zweckmafiig oberhalb der 
querverlauf enden SchweifinShte die Vorderwand und die RUckwand sowie 
die beiden Taschenseiten durchdringende Schlitze vor, die insbesondere 
als Handaufnahme dienen.Beim Tragen des Kunststof fbeutels wird die 
Hand durch alle vier existierenden Schlitze gesteckt, beim Auf- 
reiBen werden mit je einer Hand lediglich die Schlitze in der 
Vorderwand und der betreffenden Taschenseite sowie in der RUckwand 
und der betreffenden Taschenseite erfaflt, wodurch sich der Kunst- 
stofftragbeutel leicht an seinem' oberen Ende auseinanderziehen laBt. 
Die Schwachung reiBt dabei ein, wodurch der Zugang zu dem FUllgut 
hergestellt ist. 

Als Schw£Lchung dient vor allem eine Perforation. 

In den Figuren ist ein Ausf Uhrungsbeispiel, dargestellt. Es zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines hSng enden Kunststof ftragbeutels 
ohne FUll^ng, 

Fig. 2 einen Schnitt ISngs der Linie l-I aus Pig. 1 in vergrfiBerter 
Darstellung mit PQllung, 

Fig. 3 die Anordnung gemSfl Fig. 2 mit auseinandergezogenen Taschen- 
seiten und aufgerissener Perforation. 
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Der in den Piguren 1 und 2 dargestellte Kunststoff tragbeutel ist 
aus elner einzlgen Folienbahn 1 hergestellt, die sich Uber die 
Vorderwand 3 vom unteren Ende des Folienbeutels bis zu desscn 
oberem Ende erstreckt, danach den Einschlag 4 bildet, der aus 
den beiden Taschenseiten 5 und 6 besteht und im'Bereich seines: 
Qrundes 7 mit der Pisrforation B versehen ist. Die Folienbahn ver- 
ISuft dann von der betreffenden Taschenseite 6 Uber die Rtlckwaml 
9 wieder zum unteren Ende des Kunststoff tragbeutels . An dies<?m 
Ende ist der Kunststoff tragbeutel nach EinfUllung des FUllguten 2 
durch die Schweifinaht 1o verschlossen. Auflerdem sind die Vorderwand 
3 mit der Taschenseite 5 Uber die querverlauf ende SchweiBnaht 11 
und die Rackwand 9 mit der Taschenseite 6 iiber die querverlauf ende 
SchweiBnaht 12 verbunden. Schliefllich sind die seitlichen Rander 
der Folienbahn 1 noch durch die langsverlauf enden SchweianShte 
13 und 14 miteinander verbunden. Es ergibt sich scanit ein allscitiger 
Einschlufi des Failgutes 2. wird dabei darauf Wert gelegt, daD dieses 
luftdicht verschlossen ist, so kann man anstelle der Perforntlon 8 
im Bereich des Grundes 7 des Einschlages 4 auch eine SchwMchung vor- 
sehen. In jedem Falle erlauben die Perforation bzw. die SchwSchung 
ein spateres AufreiBen des Kunststoff tragbeutels an dieser Stelle, 
worauf im Zusammenhang mit der Pig. 3 nSher eingegangen wird. 

Die Herstellung des Kunststoff tragbeutels erfolgt so, dafl eine 
mit elner SchwMchung bzw. Perforation 8 versehene Folienbahn 1 
in der Weise zusammengelegt wird> wie dies die Pig. 2 zeigt, also 
unter Bildung des taschenartigen Einschlages 4, worauf hin einzeln 
die querverlaufenden SchwelBnShte 11 und 12 gelegt werden. Danach 
erfolgt dann die Anbringung der langsverlauf enden Schweiflnahte 13 
und 14. Die SchweiBnaht 1o wird erst gelegt, wenn das PUllgut 2 
eingebracht ist. Der Kunststoff tragbeutel kommt also aus der 
Fabrikation ohne die SchweiBnaht 1o und kann in dieser Form ver- 
kauft und gelagert werden, woraufhin dann nach FUllung die SchweiB- 
naht 1o angebracht wird. Diese nachtrfigllche Anbringung der 
SchweiBnaht 1o igt durch die dlesbezUgliche strlchpunktlerte Linie 
in Fig. 1 angedeutet. 

DO Bereich der oberen Enden der Vorderwand 3 und der RUckwand 9 
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sowie der Taschenseiten 5 and 6 sind die Schlitze 15 angebracht, 
die ein leichtes Halten des Kunststof f tragbeutels mit: der Hand 
ermOg lichen. 



tragbeutels, wozu die Taschenseiten 5 und 6 mit dera betreffenden 
Teil der Vorderwand 3 und der RQckwand 9 auseinandergezogen werden, 
wie dies in der Fig. 3 angedeutet ist. £s wird dabei auf die 
Perforation 8 ein Zug ausgeUbt, so dafi die Folienbahn IMngs der 
Perforation 8 aufreiBt und dabei die Offnung 16 bildet. Durch 
die tJffnung kann dann das FQllgut 2 entnommen werden. Der Kunst- 
stof f tragbeutel bleibt dabei sonst in seiner Foinn v511ig erhalten, 
so daB eine nur teilweise Entnahme des Fiillgutes 2 mSglich istr 
woraufhin der Kunststoff tragbeutel wieder abgelegt Oder abgehUngt 
werden kann. Ein unerwUnschtes Austreten von Fiillgut 2 ist dabei 
weitgehend vermieden, wie dies bei bekannten Kunststoff beuteln 
m&glich ist, zu deren tiffnung Ecken oder dgl. abgeschnitten werden 
miissen. 



Die Schlitze 15 erleichtern auBerdem das Offnen des Kunststoff- 
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